
BINDER JETTING METAL 3D PRINTING 

X1 25PROTM combina la capacità di utilizzo della polvere di stampaggio a iniezione di metalli (“MIM”) di Innovent+TM di 
ExOne con capacità di volume di produzione. La nuova X1 25PROTM risponde alle esigenze di MIM, polvere metallurgia e 
FOLHQWL�PDQLIDWWXULHUL�FKH�FHUFDQR�XQD�SLDWWDIRUPD�SL��DPSLD�SHU�OD�SURGX]LRQH�GL�SDUWL�DႇGDELOL�LQ�O¶DPELHQWH�GL�SURGX]LRQH

• Costruisce parti metalliche solide come una roccia a velocità di produzione
• Ripetibilità e densità delle parti verdi leader del settore
• Stampa metallo, ceramica, composito e altri materiali in polvere
• Tecnologia di erogazione ad ultrasuoni brevettata che consente la stampa di polveri MIM
• Esclusivo sistema di spandimento e compattazione della polvere che migliora la densità delle parti verdi
• La più ampia gamma di materiali per la stampa su metallo: 316L, 17-4PH, 304L, Inconel 718, M2 e H11 Tool Steel,    
  Rame e altro ancora.

VANTAGGI DEL SISTEMA

X1 25PROX1 25PROTMTM

L’ultima innovazione per la stampa 3D  
metallo con tecnologia Binder Jetting di 
ExOne®

Slayerblades srl declina ogni garanzia e responsabilità per il contenuto del presente documento e non fornisce alcuna dichiarazione in merito alla sua accuratezza o idoneità all’uso per qualsiasi scopo. Qualsiasi nome commerciale, 
marchio o marchio di servizio di altri che appare nel presente documento sono utilizzati in modo strettamente nominativo e non devono essere interpretati nel senso di implicare alcun collegamento di a!liazione, associazione, spon-
sorizzazione o approvazione dei relativi proprietari per Slayerblades srl, i suoi prodotti o il contenuto di questo.

SPECIFICHE TECNICHE


�/D�ULVROX]LRQH�GL�VWDPSD�VL�EDVD�VXOO¶XWLOL]]R�GL�XQD�WHVWLQD�GL�VWDPSD�GD����SLFROLWUL�H�XQR�VWUDWR�GD����ȝP��,�ULVXOWDWL�SRVVRQR�
variare a seconda del sistema  e  dei materiali utilizzati.


